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Spezieller betrifft die Erfindung einen Blatthandhabungs- 
mechanismus zur Verwendung in einer automatischen Kopier- 
maschine^it dera die Blatter in eine Sammelschale abge- 
geben und in dieser gestapelt werden konnen. 

Hit dem Aufkommen der xerogr aphis chen Behandlung ent- 
stand eine steigende Nachfrage nach kompakteren und 
schneller arbeitenden Kopiermaschinen fUr Buros, mit 
denen sich Blattzuschnitte behandeln lassen. Da diese 
Maschinen hohere Geschwindigkeiten erreichen, sind die 
Anforderungen an die Blatthandbabungsmechanismen in 
ahnlicher Weise gestiegen. Dies ist insbesondere bei 
'Maschihenverhaltnissen der Pall, bei denen die fertigen 
Kopien rasch in eine abschliessende Sammelschale, Behal- 
ter oder dergleichen gefuhrt werden raUssen. Es wurde 
festgestellt, dass die rasche Abgabe einzelner Blatt- 
zuschnitte in einen relativ begrenzten Raum, wie bei- 
spielsweise eine Sammelschale, dazu fiihrt, dass sich 
die Blatter verwinden oder fehlausrichten, was letzt- 
lich> dazu fuhren kann, dass die Blatter entweder aus 
dem Schalenbereich herausgedrtickt werden oder sich 
im Blattabgabemechanismus abstUtzen* Selbst wenn die 
Blatter innerhalb des Sammelbereiches verbleiben, wer- 
den Sie leicht fehlausgerichtet, so dass die Blatter 
nach Entfernung aus der Maschine vom Bedienungsperso- 
nal einer Nachstapelung unterworfeh werden mussen. 
Dies bedingt andererseits, dass dem Anwender solcher 
Maschinen ein erhohter Arbeitsaufwand zugemutet wird. 

Als Beispiel fur einige Papierhandhabungseinrichtungen 
wird auf die US^Patentschrif ten 3 630 515 und 3 669 447 
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Teil des Elementes jedes an die Sammelschale abgegebene 
Blatt uberstreicht und das Dlatt in der Sammelschale 
ausrichtet, wobei das Element vor BerUhrungsnahme mit. 
dera Blatt in einem gespannten Zustand verformt wird 
lind das gespannte Element losgelassen wird, urn das Blatt 
rait der gespeicherten Energie zu beaufschlagen. Die zur - 
Durchfiihrung des beschriebenen Verfahrens dienende Vor- 
richtung ist gekennzeichnet durch.eine Zufuhrwalzenan- 
ordnung mit einem Paar zusammenarbei tender Zufuhrwalzen, 
die so angeordnet sind, dass ein in den Walzenspalt 
zwischen deft Walzen eingebrachtes Blatt in die Sammel- 
schale vorgeschoben wird, durch wenigstens ein federndes 
KLappenelement, dass sich von einer der Zuftfhrwalzen 
nach aussen in eine generell radiale Richtung erstreckt 
und mit der Zufiihrwalze drehbar ist, urn jedes in die 
Schale abgegebene Blatt zu libers treichen und dadurch 
das Blatt in der Schale auszurichten, wobei das Klappen- 
element an der ZufiihrwalzSnanordnung so befestigt ist, 
dass der sich wegerstreckende Bereich des Elementes 
in einen gespannten Zustand verformt wird, wenn er in 
den Walzenspalt eingezogen wird und bei Verlassen des 
Walzenspaltes entlastet wird, wodurch die im verformten 
Element gespeicherte Energie das Blatt bei Beriihrung 
beaufschlagt. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der 
Zeichnung nachfolgend naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines automatic 

schen xerogr aphis chen Kopiergerats mit der 
Vorrichtung nach der Erfindung, 
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Behandlungsstationen zum Herstellen einer Kopie ir> Pig. 1 
als Blockdiagramme mit den Bezugszif fern A bis E ange- 
deutet. In der Station A wird. eine elektrostatische La- 
dung gleichformig liber die. fotoleitende Oberflache als 
vorbereitende Stufe zum Aufnehmen eines Lichtbilds vora 
Original aufgegeben. Die geladene Trommel wird alsdann 
durch eine Belichtungsstation B mit einer Lichtabtast- 
vorrichtung 13 bewegt, in der ein Lichtbildstrahl eihes . 
stationaren Originals 14 auf den Fotqempf anger in Form 
eines latenten elektrostatischen Bildes auf gezeichnet 
wird. 

In Richtung der Trommel drehung nachfolgend,wird die 
bildtragende Plattenoberf l^che durch eine Entwicklungs- 
station C geleitet, in der ein Tonermaterial auf die 
geladene Oberflache auf gebracht wird, so dass ein sicht- 
bares,latentes, elektrostatisches Bild entsteht. Das 
nunmehr entwickelte Bild wird in -Beruhrung mit einem 
Blatt aus einem Tragermaterial, wie beispielsweise Pa- 
pier oder dergleichen, ihnerhalb einer Ubertragungs sta- 
tion D gebracht, wo das Tonerbild elektrisch von der 
Trommeloberflache entfernt und lose mit der bertihren- 
den Seite des Tragerblattes verbunden wird, 

Abschliessend wird irgendwelches auf der Trommel nach 
dem Ubertragungsvorgang verbleibendes Tonermaterial 
von der Trommel in einer Reinigungsstation E entfernt, 
so dass die fotoleitende Platte danach wieder in einen 
Zustand zum zyklischen Durchlauf durch die automatische 
Maschine versetzt ist. 
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Toner bilds. bis zu einer Temperatur, die ausreieht, urn 
das Tonerbild auf dem Tragermaterial zu fixieren, wo- 
durch eine dauerhafte Aufzeichnung der Information ge- 
schaffen wird. Zur Erzeugung des gewtinschten Ergebnisses 
kann irgendeine Ahzahl von bekannten Fixierungstechni- 
ken verwendet werden, wobei hier eine konventionelle . 
Strahlungswalrme- A.tf schmeizeinrichtung 21 yorgesehen ist # 

In den Pig. 2 bis 5 ist der erfindungsgemasse Blattabga- 
be- und Stapelmechanismus dargestellt, diirch den Blatt- 
abschnitte des Tragermaterials in Stapelform innerhalb 
einer Sammelschale ausgerichtet werden.Nach Pig.- 2 ist 
eine Quetschwalzenvorschubanordnung 30 bberhalb der Blatt- 
aufnahme- und Sammelschale 22 so befestigt, dass die durch 
den Walzenspalt hindurchgelangenden Blatter frei auf den 
Boden der Schale her abf alien konnen. 

Die Zufuhrwalzenanqrdnung besteht grundsatzlich aus 
einer dberen Walzenteilanordnung mit einer Reihe von 
freilaufenden Walzen 35 bis 38, die frei drehbar auf 
einer Tragweile 40 befestigt sind, Obschon nicht dar- 
gestellt, sind die beiden Enden der Tragweile 40 schwenk- 
bar im Maschinenrahmen gehalten, so dass sich die gesamte 
obere Walzenteilanordnung na&h tinten in Tlichtung auf die 
untere Teilanordnung schwenken lasst. Ein Paar Vorspann- 
federn 41, 42 ist— auf-einer-stHtionaren Konsole 45 angebracht 
Wobei die. freien Enden der Federn in Beriihrung mit den An- 
schlagoberflachen 46 stehen, die von der bberen Walzen- 
teilanordnung getragen werden. Die Federn drlicken die ge- 
samte Teilahordnung nach unteh in Beriihrung mit der unte- 
ren Quetschwalzenteilahordhung und schafren so einen aus- 
reichenden Walzfcnspaltdruck, urn ein blattformiges, in 
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sie zwischen den Walzen vorgeschoben werden. 

Nach Pig. 5 bis 5 enth&lt die SammelschaOe eine geneigte 
Hauptbasisplatte 62 und einen nach oben gerichteten Rand 
anschlag 63, der im wesentlichen parallel zum Basisrah- 
men angebraicht 1st. Nach Verlassen der Auf schmelzanord- 
nung P kommen die Kopierblatter ziinachst gemass Pig. 1 
mit einem Satz von Vers chubwalzen 20 in Eingriff und wer 
den darm langs einer Fuhrungspiatte 6* in den Walzen- 
spalt der nachf olgenden Vorschubwalzenanordnung 30 
geschickt. Danach erfolgt eine Ablagerung der Kopier- 
blatter in einer Kopierschale in der zuvor beschriebenen 
Weise.Wie ersichtlich, wiirden die zugeschnittenen, die 
ZufUhrwalzenaiiordnung 30 verlassenden Blatter-normaler- 
weise auf die Basisplatte der Schale herabfallen und 
dann nach unten zur Ausrichtung des Stapels gegen den 
Randanschlag 63 gleiten. Dieser von der Schwerkraft ab- 
hangige Prozess erwies sich jedoch als ziemlich unzu- 
verlassig. Bei rasch arbeitenden Mas chinen erfolgt die 
Aufstapelung der Blatter in einer so schnellen Folge, 
dass die Blatter f ehlausgerichtet werden, sich Uber * 
die Schale. gleichraassig hinauserstrecken oder gegen die 
Zufuhrwalzenanordnung absttltzen. Durch die vorliegende 
Erfindung wird eine Vorrichtung geschaffen, mittels der 
jedes einzelne in die Sammelschale abgegebene Blatt 
aktiv durch einen kompakten Vortreibmechanismus beriihrt 
wird , der das Blatt rasch und wirkungsvoll gegen den 
Anschlag '63 zur Ausrichtung bringt. Dariiber hinaus ist 
die erfindungsgemasse Vorrichtung wegen ihrer Flexibi- * 
litat relativ unempf indlich auf irgendwelche ftnderungen 
in der Stapelhohe. - 
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in einen verformten Zustacnd, so dass das Element einer 
betrachtlichen Spannung unterworfen wird. Eine weitere 
Drehung der Welle bringt das freie Ende oder die Spitze 
des gespannten Plattenelements in den Walzenspalt hinein, 
wahrend zur gleichen Zeit die Basis oder Wurzel des 
Arms deutlich hihter eine Linie ges.etzt wird, - die sich 
von der ZufUhrwalzenwelle senkrecht zur Basisplatte der 
Schale erstreckt. Zur gleichen Zeit wird das Klappen- 
element in einen vollbelasteten Zustand als vorbereiten- 
de Stufe versetzt, urn auf das oberste in die Sammelschale 
abgegebene Blatt einzuwirken. 

Bei weiterer Drehung der Welle kommt die. Spitze des 
Klappenarms ausser Eingriff mit den Quetschwalzen;, so 
dass sich der Arm gegen das oberste Blatt in der Schale 
entlasten kann. Die im Klappenelement gespeicherte Energie, 
bedingt durch die Antriebswirkung der Welle und die Ver- 
formungskraft, beaufschlagt das Blatt bei Beriihrung, 
so dass das Blatt nach unten in eine gtapelf ormende 
Ausrichtung gegen den Anschlag 6} getrieben wird. Wie 
zu sehen ist, 1st der Umfang der auf die Kopierblatter 
wirkenden Quetschwalzen betrachtlich geringer als die 
tange der einzelnen Blatter. Als Polge hiervon kann 
der Klappenarm eine Vielzahl von Berlihrungen mit jedem in. 
die SchaLe abgegebenen Blatt vornehmen, wodurch gewahr- 
leistet ist, dass ..das Blatt sauber gegen den Anschlag 
ausgerichtet wird. . . 

Obschon. die Erfindung anhand der dargestellten und be- 
schriebenen Bauweise erklart wurde, beschrankt sie sich 
riicht auf die erwahnten Details. Vielmehr umfassen die 
nachfolgenden Patentanspruche auch irgendwelche Modifika- 
tiono.n oder Abanderungen des beschriebonen Ausfiihrungsbei- 
spioles. 
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• gegen mindestens eine Wand der Sammelschale ausrich- 
tend treibt. 

4. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 zutn Abgeben von blattf ormigem Material . 
in eine Sammelschale und zum Ausrichten der Blatter 
in Stapelform, gekennzeichnet durch 
eine ZufUhrwalzenanordnung(30) mit einem Paar zu- 
sammenarbeitender Zufuhrwalzen 32), die so 
angeordnet sind, dass ein in den Walzenspalt zwischen 
den Zufuhrwalzen eingefuhrtes Blatt in die Sammel- 
schale (22) vorschiebbar ist, durch wenigstens ein 
federndes, klappenartiges Stapelelement (75). das 
slch von einer (32) der Zuftihrwalzen grundsatzlich 
radial nach aussen erstreckt und mit der Zufuhr- 
walze drehbar verbunden 1st, urn jedes in die Sammel- 
schale abgegebene Blatt zu tiberstrelchen und dabei 

. das Blatt in der Sammelschale auszurichten, wobei das 
Stapelelement an der Zuflihrwalzenariordnung so be- 
festigt ist, dass der langgestreckte Bereich des 
Elementes beim Einziehen in den Walzenspalt in einen 
gespannten Zustand verformbar ist, und sich bei Ver- 
lassen des Walzenspaltes entlastet, wodurch das 
BLatt bei Beriihrung mit der gespeicherten Energie 
im verformten Element beaufschlagt 1st. 

5. VorrLchtung nach Anspruch h, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das federnde Element (75) 
und wenigstens eine der Zuf tlhrwalzen koaxial auf 
einer gome Ins amen Welle (^6) angeordnet sind. 
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